'S LEONARDO

Declaration of Qualification of the Process

Dichiarazione Qualifica Processo

N° IT12/00004/01

Qualificazione Iniziale

D INITIAL QUALIFICATION D RENEWAL OF QUALIFICATION @ REQUALIFICATION
Rinnovo della Qualifica

Riqualificazione

@ External / Esterna D Internal / Interna

POGGIPOLINI S.P.A.

APPROVED SUPPLIER OR LH PLANT/ Fornitore o Sito LH

RESPONSIBLE LH SITE / Sito LH Responsabile

IT12 - Cascina Costa - Meccanica

PRODUCTION SITE / Sito Produttivo

Via Emilia Levante 262, 40068 San Lazzaro di Savena (Bo)

DEPARTMENT - BUILDING / Reparto - Edificio

SPECIAL PROCESS / Processo Speciale

EXTERNAL ROLLED THREAD

PROCESS DETAIL / Dettaglio Processo

WHPS390 - THREAD ROLLING. Rev.8

APPLICABLE SPECIFICATIONS AND REVISION NUMBER (continue to page 2)
Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Revisione (segue a pagina 2)
STA100-84-45 - FILETTATURA RULLATA ESTERNA EXTERNAL ROL Rev.E

EQUIPMENT AND RELEVANT DATA / Impianti e Dati Rilevanti

Impianti: 1) Rullatrice Bad Duben modello PR 10CNC AC, matr. 0021 (n° 350104), Anno 1999, Potenza max 10ton, Filettatura compresa tra passo 0,5+1,75
mm e diametri 2+50 mm; 2) Rullatrice BAD DUBEN modello PW30CNC/AC HP, matr. 0023 (n° 350105), Anno 2009, Filettature da @ 5 a @ 100 mm, Potenza
max 30ton. 3) Due torni CN CITIZEN L20E (matr. 200075 + 200076) con utensile per rullatura

APPROVED ACTIVITIES / Attivitd Approvate

Filettatura Rullata Esterna: Filettatura Americana: da 6-40 UNJF 3A a 1 — 3/16 UNJEF 3A; Filettatura Metrica: da M/MJ2.5 x 0.45 a M/MJ36 x 2

LIMITATIONS / Limitazioni

Rullatura di filetti esterni: GRUPPI: 1 (acciai debolmente legati), 2 (acciai inox) e 4 (titanio).

THE PROCESS IS APPLICABLE FOR THE PRODUCTION OF PARTS P/N

Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Revisione

E AgustaWestland @ Bell D Boeing

D Sikorsky

[T Aw609 per BPS spec | [] IcH-47F [

PERSONNEL ASSIGNED TO THE PROCESS / Personale addetto al processo

PRODUCTION RESPONSIBLE / Responsabile Produzione

GASPERIN ALESSANDRO

QUALITY RESPONSIBLE / Responsabile Qualita

GALEATI GIANLUCA

ASSIGNED PERSONNEL / Personale addetto

FRANCO FRASSON; JORGE DAMIAN LAMELA BURELA; TONI PAPINI

INSPECTORS / NDT Personnel / Controllori

GIACOMO MARIA MICHELINI; ALESSIO CAVINA; KEJVIN MYRTAJ; WILLIAM

VANNINI; ALBERTO BONETTI; TONY GIANGREGORIO

RESPONSIBILITY: THE APPROVED LH FACILITY / SUPPLIER IS RESPONSIBLE TO PERFORM ALL TESTS REQUIRED BY APPLICABLE PROCESS SPECIFICATIONS
Responsabilita: il Reparto LH / Fornitore approvato & responsabile di eseguire tutte le prove richieste dalle Specifiche Applicabili
TRACEABILITY: RECORDS OF ALL PROCESS CONTROL TESTING PERFORMED AND RELATED RESULTS MUST BE AVAILABLE
Rintracciabilita: deve essere disponibile la registrazione di tutte le prove di controllo processo e relativi risultati

2/09/003 e 4/11/010

APPROVED DEVIATIONS-RFVAs / Deviazioni-RFVA Approvate

QUALIFICATION REPORT No. / Rapporto di Qualifica N°

QUALIFICATION REPORT DATE / Data Rapporto di Qualifica

RQP-102 Rev. 2 27/02/2024
DQP INITIAL VALIDITY DATE DQP VALIDITY DQP EXPIRATION DATE

o 23/02/2024 . 3 Years 23/02/2027
Data inizio validita DQP Validita DQP Data Scadenza DQP

THIS DOCUMENT MUST BE DISPLAYED ON THE EQUIPMENT OR AS CLOSE AS POSSIBLE

Il presente documento deve essere esposto sugli impianti o nelle immediate vicinanze

Prepared By Date
Preparato Da Data
Bonomo Giuseppe 19/03/2024 12:46:04

Laboratory Responsible
Responsabile di Laboratorio
Siccardi Andrea

Date QUALITY CONTROL MANAGER
Data Responsabile Quality Control
20/03/2024 14:57:03 | Stellini Emanuele

Date
Data
17/04/2024 12:28:03
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PROCESS CONTROL TESTS AND INSPECTIONS TO BE PERFORMED FREQUENCY REFERENCE DOCUMENTS
Prove di Controllo Processo e Ispezioni da Eseguire Frequenza Documenti di Riferimento
Ispezione magnetica e/o con liguidi penetranti al 100% Oani lotto di produzione STA 100-84-45

Controllo dimensionale e visivo al 100% Oani lotto di produzione STA 100-84-45

Esame metallografico su provini di apertura e chiusura lotto Ogni lotto di produzione STA 100-84-45

Verifica strumentazione Annuale STA 100-84-45

REVISIONS / Revisioni

Equipment change or relocation of one or more equipment (includes new equipment, equipment move and facility change) - Aggiunti impianti Citizen

REMARKS / Note

Il presente DQP & stato rilasciato sulla base di valutazioni condotte su tutta la documentazione fornita da POGGIPOLINI S.p.A. che si assume quindi la responsabilita di quanto
dichiarato come conformita alle specifiche applicabili. ; Le verifiche elencate a pagina 2 sono solo una linea guida, devono essere eseguiti tutti | controlli e le prove richieste dalle
specifiche applicabili.; Questo DQP rinnova la qualifica rispetto al precedente 1T12/0201/04.

COMMODITY / Commodity
N/A

Continued from page 1/ Segue da pagina 1

APPLICABLE SPECIFICATIONS AND REVISION NUMBER / Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Revisione
BPS4445 - EXTERNAL ROLL THREADING OF MATERIALS Rev.A

ASSIGNED PERSONNEL / Personale addetto INSPECTORS / NDT Personnel / Controllori
DAVIDE GAGGIOLI; FABIO FAVA; JORGE DAMIAN LAMELA BURELA
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