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Dichiarazione Qualifica Processo

INITIAL QUALIFICATION RENEWAL OF QUALIFICATION REQUALIFICATION
D Qualificazione Iniziale M Rinnovo della Qualifica D Riqualificazione m External / Esterna D Internal / Interna
APPROVED SUPPLIER OR LH PLANT/ Fornitore o Sito LH RESPONSIBLE LH SITE / Sito LH Responsabile
POGGIPOLINI S.P.A. IT12 - Cascina Costa - Meccanica
PRODUCTION SITE / Sito Produttivo DEPARTMENT - BUILDING / Reparto - Edificio
Poggipolini S.p.A. Via della Tecnica 41, 43 - 40068 San Lazzaro di Savena (BO)

SPECIAL PROCESS / Processo Speciale

HEAT TREATMENT OF STEEL ALLOYS

PROCESS DETAIL / Dettaglio Processo
Trattamento termico di acciai basso legati (sezione Il) ed acciai inox induriti per precipitazione (sezione 1V) e sezioni lll e V

APPLICABLE SPECIFICATIONS AND REVISION NUMBER (continue to page 2)
Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Revisione (segue a pagina 2)
AWPSO007T - HEAT TREATMENT OF STEELS Rev.D

BPS4140 - HEAT TREATMENT OF STEEL Rev.G

EQUIPMENT AND RELEVANT DATA / Impianti e Dati Rilevanti

Impianto di riscaldamento Costruttore: IPSEN Modello: VUTK (AvaC)-524 (HV)10bar S/N: 30.1361-01; ; Impianto di riscaldamento/raffreddamento sub-zero
Costruttore: KOTTMANN Modello: TKK 606090-120300 S/N: 610.10.15.00-00; Impianto di riscaldamento Costruttore: HTS Vacuum Furnaces Modello: VF-
M30-HT S/N: HTS-237; Impianto di riscaldamento/tempra Costruttore: HTS Vacuum Furnaces, Modello: VF-M30-0OQ, S/N: HTS-236; Impianto di
riscaldamento Castruttare: HTS Vacuum Furnaces SIN' HTS-263

APPROVED ACTIVITIES / Attivitd Approvate

Trattamenti termici di Distensione, Rinvenimento, Solubilizzazione, Sub-zero ed Invecchiamento di Acciai induriti per precipitazione e bonifica acciai basso
legati

LIMITATIONS / Limitazioni

THE PROCESS IS APPLICABLE FOR THE PRODUCTION OF PARTS P/N

Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Revisione

E AgustaWestland @ Bell D Boeing D Sikorsky @ AWG609 per BPS spec D ICH-47F D
PERSONNEL ASSIGNED TO THE PROCESS / Personale addetto al processo
PRODUCTION RESPONSIBLE / Responsabile Produzione QUALITY RESPONSIBLE / Responsabile Qualita
SALVATORE PANARELLO GALEATI GIANLUCA
ASSIGNED PERSONNEL [/ Personale addetto INSPECTORS / NDT Personnel / Controllori
M. SGURA: D. GAGGIOLI: D.P. BIANCO: T. GIANGREGORIO '\PAIZSZ(CB)EEQTE GAGGIOLI; D.P. BIANCO; T. GIANGREGORIO; L. PIERI; V.

RESPONSIBILITY: THE APPROVED LH FACILITY / SUPPLIER IS RESPONSIBLE TO PERFORM ALL TESTS REQUIRED BY APPLICABLE PROCESS SPECIFICATIONS
Responsabilita: il Reparto LH / Fornitore approvato & responsabile di eseguire tutte le prove richieste dalle Specifiche Applicabili

TRACEABILITY: RECORDS OF ALL PROCESS CONTROL TESTING PERFORMED AND RELATED RESULTS MUST BE AVAILABLE

Rintracciabilita: deve essere disponibile la registrazione di tutte le prove di controllo processo e relativi risultati

APPROVED DEVIATIONS-RFVAs / Deviazioni-RFVA Approvate

2/16/033

QUALIFICATION REPORT No. / Rapporto di Qualifica N° QUALIFICATION REPORT DATE / Data Rapporto di Qualifica

RQP-101 rev.05 28/11/2025

DQP INITIAL VALIDITY DATE DQP VALIDITY DQP EXPIRATION DATE

R 28/02/2026 o 3 Years 27/02/2029
Data inizio validita DQP Validita DQP Data Scadenza DQP
THIS DOCUMENT MUST BE DISPLAYED ON THE EQUIPMENT OR AS CLOSE AS POSSIBLE
Il presente documento deve essere esposto sugli impianti o nelle immediate vicinanze
Prepared By Date Laboratory Responsible Date QUALITY CONTROL MANAGER | Date
Preparato Da Data Responsabile di Laboratorio Data Responsabile Quality Control Data
Robattini Massimiliano 24/02/2026 09:34:53 | Siccardi Andrea 02/03/2026 09:42:54 | Stellini Emanuele Gino 02/03/2026 09:55:20
Register number: NNCM/2141/2026 Document issued with electronic signatures
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Declaration of Qualification of the Process

Dichiarazione Qualifica Processo

N° 1T12/00010/01

PROCESS CONTROL TESTS AND INSPECTIONS TO BE PERFORMED FREQUENCY REFERENCE DOCUMENTS
Prove di Controllo Processo e Ispezioni da Eseguire Frequenza Documenti di Riferimento
Taratura strumentazione manometrica semestrale AWPS0010Q

Taratura strumentazione per misura del grado di vuoto (Vacuometro) semestrale AWPS001Q

Prova di severita olio di tempra trimestrale AWPS0010Q: 1ISO9950

Prova a trazione (solo per patrti critiche) Ogni Carica AWPS007T

Prova di durezza Oani Carica AWPS007T

System Accuracy Test (SAT)

Come indicato nella specifica AMS2750

AMS2750; AWPS001Q

Temperature uniformity survey (TUS)

Come indicato nelle AMS2750

AMS2750; AWPS001Q

Analisi olio di tempra Trimestrale AWPS007T

Taratura Strumentazione Trimestrale AWPS0010Q; AMS2750
: : Come indicato in funzione del tipo di

Efficenza Atmosfera protettiva atmosfera AWPS007T

REVISIONS / Revisioni
Renewal of qualification - 2026

REMARKS / Note

Il presente DQP é stato rilasciato sulla base di valutazioni condotte su tutta la documentazione fornita dal fornitore e ha comunque validita se il personale interessato al processo € in
possesso della qualifica. Il Fornitore si assume quindi la responsabilita di quanto dichiarato come conformita e rispondenza degli impianti alle specifiche applicabili. Le verifiche
elencate a pagina 2 sono solo una linea guida, devono essere eseguiti tutti i controlli e le prove richieste dalle specifiche applicabili. La revisione delle specifiche citate nel presente
DQP é aggiornata alla data di emissione: il fornitore dovra comunque verificare di essere conforme all'ultima revisione.

COMMODITY / Commodity
HT

Continued from page 1/ Segue da pagina 1

APPLICABLE SPECIFICATIONS AND REVISION NUMBER / Specifiche Applicabili e Relativo Stato di Revisione

AMS2759 - HEAT TREATMENT OF STEEL PARTS GENERAL REQUIREMENTS Rev.G

AMS-H-6875 - HEAT TREATMENT OF STEEL RAW MATERIALS Rev.C

AMS2759/3 - HEAT TREATMENT PRECIPITATION-HARDENING CORROSION-RESISTANT AND M Rev.J
ASTM E8/E8M - STANDARD TEST METHODS FOR TENSION TESTING OF METALLIC MATERIALS Rev.25
SAE AMS2769 - HEAT TREATMENT OF PARTS IN A VACUUM Rev.D

AMS2750 - PYROMETRY Rev.H
AMS2759/11 - STRESS RELIEF OF STEEL PARTS Rev.A

AMS2759/1 - Rev.J

AMS2759/2 - HEAT TREATMENT OF LOW-ALLOY STEEL PARTS MINIMUM TENSILE STRENGT Rev.K
AWPS001Q - CONTROL OF EQUIPMENT USED FOR THE THERMA Rev.B

ASSIGNED PERSONNEL / Personale addetto

INSPECTORS / NDT Personnel / Controllori
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